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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder < 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Aufziehen eines Aufzuges 

® Eine Vorrichtung zum Aufziehen eines Aufzuges auf ei- 
nem Zylinder (01) einer Druckmaschine weist mindestens 
einen in axialer Richtung des Zylinders wirksamen An- 
schlag auf, mittels dem der Aufzug dem Zylinder in 
axialer Richtung positionsgenau zufuhrbar ist. Dieser An- 
schiag ist aufterhalb des Zylinders angeordnet. 
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TOOOl] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zurn Auf- 
ziehen eines Aufzuges auf einem Zylinder einer Druckma- 
schine gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 
[0002] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zum Aufziehen eines Aufzuges zu schaffen. 
[0003] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des Anspruchs 1 gclost. 

[0004] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile beste- 
hen insbesondere darin, dass ein in axialer Richtung eines 
Zylinders exaktes Zufiihren eines Aufzuges, z. B. einer 
Druckfonn, moglich ist, ohne dass ini oder am Zylinder ein 
(justierbarer) Anschlag vorzusehen ist. Die Vorrichtung ist 
in einfacher Weise zuganglich, justiebar, durch Antriebsmit- 
tel antreibbar und bei Bedarf austauschbar, und gewahrlei- 
stet in einer Weiterbildung ein sicheres und positionsge- 
naues Abnehmen der Druckplatte. Damit sind die Vorausset- 
zungen insbesondere fur einen automatischen oder halbau- 
tomatischen Aufzugwechsel bedeutend verbessert. 
[0005] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgendcn naher be- 
schrieben. 
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Es zeigen: 

Fig. 1 die Vorrichtung in einer ersten Betriebsitua- 
Fig. 2 die Vorrichtung in einer zweiten Betriebsi- 
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[0006] 
[0007] 

tion; 
[0008] 

tuation. 

[0009] Einem Zylinder 01 (Fig. 1), z. B. ein Formzylinder 
oder Ubertragungszylinder, soil auf seiner Mantelflache mit 30 
einem Aufzug 02 (Fig. 2), z. B. einer Druckform oder ei- 
nem, insbesondere als Metalldrucktuch ausgefuhrten Gum- 
mituch, versehen werden. Hierzu wird dem Zylinder 01 
z. B. uber einen Tisch der Aufzug 02 zugefuhrt, so dass ein 
abgekanntetes Ende in einen Kanal eingefuhrt werden kann. 35 
In einer speziellen Ausfuhrung kann im Kanal eine Klemm- 
vorrichtung 03 angeordnet sein. Die Enden konnen jedoch 
auch durch die Formgebung von Ende und Kanal ohne 
Kiemmeinrichtung 03 gehalten werden. Damit der Aufzug 
02, insbesondere die Druckform, in axialer Richtung des 40 
Zylinders 01 in der richtigen Lage zugefuhrt und ggf. fixiert 
wird, ist - im Gegensatz zu bekannten Vorrichtungen - eine 
Vorrichtung zum Fuhren 04 des Aufzuges auBerhalb des Zy- 
linders vorgesehen. 

[0010] Die Vorrichtung 04 weist eine zur Langsrichtung 45 
des Zylinders im wesentlichen parallele Schwenkachse S 
auf, urn welche mindestens ein Anschlag 06; 07 schwenkbar 
ist. Dieser Anschlag 06; 07 ist beispielsweise abgeschwenkt 
fiir eine Betriebssituation, in welcher kein Aufzugwechsel 
stattfinden soli (Fig. 1) und angeschwenkt, wenn ein Aufzug 50 
zugefuhrt werden soli (Fig. 2). Uber die Lange des Zylin- 
ders 01, welche z. B. im wesentlichen der Breite von vier 
Druckseiten, z. B. Zeitungsseiten, entspricht, sind z. B. vier 
derartige Anschlage 06 (fur jede von vier Druckformcn 02 
einer) an einer Welle angeordnet. Die Druckformen werden 55 
z. B. mitteis Federkraft an den jeweiligen seitlichen An- 
schlag 06; 07 gedriickt. Es sind z. B. zusatzlich uber die 
Lange des Zylinders 01 bzw. der Welle zwei Anschlage 07 
vorgesehen, welche fiir den Fall doppelt breiter Druckfor- 
men 02 anschwenkbar sind. Das Verschwenken ist in einen 60 
voll- oder halbautomatischen Plattenwechsel integrierbar. 
Die axiale Position der Anschlage 06; 07, z. B. als dunne 
Platten ("Flugel") an einer zu verschwenkenden Traverse, 
z. B. einem Vierkantrohr, angeordnet, kann ggf. eigens oder/ 
und die gesamte Vorrichtung 04 justierbar sein. In einer 65 
Weiterbildung weist die Vorrichtung 04 auf einer von den 
Anschlagen 06; 07 verschiedenen Seite eine oder mehrere 
Rollen 08 auf, welche zum Abnehmen der Druckform 02 



vom Zylinder 01 nach entsprechendem Verschwenken der 
Vorrichtung die anzunehmende Druckform 02 niederhalten, 
so dass diese positionsgenau auf dem Tisch, z. B. an einem 
Anschlag zu liegen kommt. Eine weitere Hi lfs vorrichtung 
09 fur das Aufziehen bzw. Abnehmen des Aufzuges 02 kann 
eine oder mehrere anstellbare Rolle aufweisen. 

Paten tanspriiche 

L Vorrichtung zum Aufziehen eines Aufzuges (02) 
auf einem Zylinder (01) einer Druckmaschine, da- 
durch gekennzeichnet, dass mindestens ein in axialer 
Richtung des Zylinders wirksamer Anschlag (06; 07) 
auBerhalb des Zylinders (01) angeordnet ist, mitteis 
dem der Aufzug (02) dem Zylinder (02) in axialer 
Richtung positionsgenau zufuhrbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass dieser Anschlag um eine im wesentli- 
chen zur Langsachse des Zylinders (01) parallele 
Schwenkachse (S) in cine Zufuhrebene des Aufzuges 
hincin an- bzw. aus dieser abschwenkbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Anschlag (06; 07) auf einer ver- 
schwenkbaren Traverse angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Vorrichtung mindestens eine Rolle 
aufweist, welche nach Verschwenken der Vorrichtung 
mit dem Aufzug (02) zu dessen Fuhrung zusammen 
wirkt. 
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Abstract of DE10158158 

The invention relates to a mechanism for mounting a dressing on the cylinder of a printing press. The 
inventive mechanism is fitted with at least one stop which is effective in an axial direction of said cylinder. 
The stop allows the cylinder dressing to be arranged on the cylinder with precision in an axial direction 
thereto. The stop is disposed outside the cylinder. 
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